NETTOYAGE DE PLAQUES DE VEHICULES
BLINDES APRES USINAGE

N Découvrez notre étude de cas
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OBJECTIFS

£~

Garantir la propreté des pieces avant collage
d’inserts puis soudure tout en respectant le rythme
de production (40 pieces/jour)

Traiter efficacement des pieces grandes dimensions
(jusqu’a7 800 x 2 800 x 80 mm) et de formats variés

Assurer le lavage et le sechage complet, y compris a
I'intérieur des trous borgnes des pieces

DECOUVRIR LA MACHINE

2
Dégraissage efficace et performant

Adaptabilité aux grandes pieces et différents formats

[ VOIR D’AUTRES CAS J




DEGRAISSAGE EFFICACE ET =
PERFORMANT

Cadres mobiles, effectuant un balayage sur toute la longueur des pieces
pour un traitement uniforme

Deux réservoirs : lavage (avec déshuileur et doseur automatique) et rincage

Soufflage haut débit, pour un séchage parfait, y compris a I'intérieur
des trous borgnes

Cycle optimisé de 30 a 40 minutes, pour respecter le rythme de
production tout en garantissant la qualité




ADAPTABILITE AUX GRANDES PIECES ET =p
DIFFERENTS FORMATS

Machine et chambre de lavage sur-mesure, congues pour traiter
chaque piece client (128 pieces de tailles différentes)

Double chargeur pour dépose et reprise en temps masqué avec
supports amovibles et adaptables

Convoyeur et table élévatrice, pour assurer le transfert des pieces dans
la chambre de lavage

Poste de chargement sécurisé




Découvrez nos projets realisés
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CONTACT
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+33 (0)2 3593 00 78 Mecanolav - RIDEL SAS contact@mecanolav.com
38 Rue de Flandre, ZAC du Pays de Bray,
76270 Neufchatel-en-Bray
FRANCE

Pour en savoir plus, contacter le service commercial
: 02 35 93 93 37/ contact@mecanolav.com
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